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I Beneficiamento Téxtil

Conjunto de processos aplicados aos materiais téxteis, objetivando transforma-los a
partir do estado cru em artigos brancos tintos, estampados e acabados.

Beneficiamento Primario:

Conjunto de operagdes mecanicas, fisicas, quimicas, bioquimicas e fisico-quimicas,
destinadas a eliminar as impurezas das fibras téxteis e prepara-las para o tingimento,
estamparia ¢ acabamento final.

Beneficiamento Secundario:
Tingimento: tornar os materiais téxteis coloridos
Estamparia: aplicar desenhos coloridos ao material téxtil

Beneficiamento Terciario.
Conjunto de processos que objetivam dar ao material téxtil melhor estabilidade

dimensional, melhor toque, caracteristicas especiais: impermeabilidade, anti-chama e etc.

OBS.: O beneficiamento téxtil aplicado depende do tipo de fibras que esta sendo
trabalhada, e do emprego do produto final.

e De acordo com a sequéncia de operacdo, o beneficiamento pode ser classificado como:

Beneficiamento Descontinuo: Quando o material ¢ beneficiado em quantidades limitadas
(por partidas), sujeito a interrup¢ao de renovagao (maquina pequena).

Beneficiamento continuo: tipos de beneficiamento onde o material téxtil € tratado sem que
ocorram paradas no processo (maquinas gigantes - varias operacoes)

Beneficiamento Semi-continuo: Quando o material ¢ transformado numa seqiiéncia
variavel, em termos de velocidade (ora para, ora corre).

II Estudo Particularizado do Algodao

2.1 Geralmente ocorrem as seguintes etapas para tecidos de algodao:
Escovagem, Navalhagem, Chamuscagem (proc. a seco)
Desengomagem, Mercerizagdao, Cozinhamento (Purga), Alvejamento (proc. molhado)

Obs. Esta seqiiéncia nao ¢ rigida.
2.2 Escovagem:

Etapa na qual as escovadeiras, maquinas dotadas de escovas, escovam o tecido para
remover poeira, fibrilas soltas, levantando as penugens para a navalhagem.




Beneficiamento-Escovagem-Navalhagem-Chamuscagem - 2 -3

e ol

g, 4

o

)

Fotografia das escovas de uma escovadeira. Fotografia de um cilindro de navalhas de uma

maquina navalhadeira.

2.3 Navalhagem
Etapa realizada em méquinas dotadas de cilindros com laminas cortantes helicoidais

que cortam os pelos levantados, defeitos de emendas, pequenos aglomerados ou carogos
(“piolho™).

Obs. Geralmente a escovagem e navalhagem sdo etapas simultaneas, e normalmente
realizadas em tecidos feitos de fibras naturais vegetais. A navalhagem esta em desuso.

2.4 Chamuscagem

Etapa efetuada em maquinas denominadas chamuscadeiras, onde ocorre a queima de
pélos (pontas de fibras) superficiais de fios e tecidos para que a sua superficie fique mais lisa
e brilhante.

H4 trés tipos de chamuscadeiras:
a) Placas Aquecedoras: placas curvas e espessas de cobre aquecidas ao rubro
(gés/eletricidade)
b) Cilindro: o tecido passa entre rolos aquecidos ao rubro
¢) Chamuscadeira por contato direto: o tecido ¢ passado sobre o produto da
queima de um combustivel gasoso (gas/dlcool/gasolina).

Obsl1. As chamuscadeiras sao dotadas de dispositivo de seguranca que afasta o tecido ou
apaga a chama sempre que a maquina parar.

Obs2. Geralmente hd uma caixa com liquido na saida para apagar alguma fagulha (pode ser
um banho de preparagdo da etapa seguinte)



Beneficiamento-Escovagem-Navalhagem-Chamuscagem - 3 -3

Percunso dos fecidos a poscoo e o ddmefo das
clindros 500 de manelia a provocar no fecido um Emhmmxnc’!‘ocmmxmln?m
'aio de curvatua fol, gue faga o pelugem 3 Queimadones em 4 Wnnao m?:umwmmw
sobressalr do plano do fecido, lociitando o sua 0os aclonamantio botdo o.—m. 25 Dc;ssus
QUEIMa COM MiNMao quantidode de calor & forma, cblem-se un:c:&c“m Ciesc?:o‘; DDlUmL:ﬂﬂ
provocando uma elroesto !

UMa corga eetoesiGhica, que peredo chomuscogem em qualquer fico de fecida,

Ocosiono 0 pependiculandode da pelugem oo
BlonG do fecido. Esta medida focilta a queima
fotal da pelugem e fombém o ndo vazameanio da
£hama para o viso do tecido ocametando um
fofol oproveffarmento do chama e por consaguinte
uma malhor chomuscogem

Umpaza da posia &

fapos com pressao =5 4

reguidvel no tecido =
1- Chamuscagem forte :
2- Chamuscagem média S
3- Chamuscagem fangencial Crig

4- Sem chamuscagem (neutrol

Esboco de um sistema de escovagem e chamuscagem  Fotografia de uma chamuscadeira com queimador

direto (gas)

Fotografia de uma chamuscadeira com cilindro ao rubo

- SINGETEX T2

INSTALAGAO COM CAIXA DE IMPREGNAGAO (DESENGOMAGEM)

Esbog¢o de uma méquina que realiza escovagem, chamuscagem e desengomagem simultaneamente.



